I NAGEL'

Durch Rillen vor dem Falzen oder Falten Eigenschaften
entsteht ein perfekter und unverletzter
Falzbruch. Dier Rillnak arbeitet mit polier-
tem Rillbalken und massiver Rillnut, dem
technisch optimalen Rillverfahren.
Gegeniiber dem Rillen auf der Falz-
maschine entsteht kein Problem durch
EinreiBen bei empfindlichem Material.

= eine Rillbreite fiir alle Materialien
erspart miihsames Umriisten

* leichtgingig durch stabile Ausfiihrung

* ausbaufihig um zusitzliche Anschlige

* leicht ablesbare Skala trigt nicht auf

Prizise Anschlige ertauben
Mehrfachrillungen
bei Rillnak 35 und Rillmak 52

Technische Daten

Rillnak 35 Rillnak 52
Rillbreite max. 350 mm 520 mm
Rillabstand zum Anschlag min, 25 mm 25 mm
Rillabstand zum Anschlag max. 350 mm 520 mm
HxBxT 120 x 385 x 600 mm |20 % 555 % 750 mm
Gewicht 13 kg 7 kg .

Stand Movember |999. Technische .ﬁmderungen vorbehalten.

Einsatzbereiche

* toner- oder tintengebundener
Digitaldruck

* laminiertes Material

* Material mit gegenliufiger Laufrichtung

* lackierte Drucksachen

* dicke Papiere bzw. Karton

* Grulikarten, laminierte Speisekarten usw.

— Rillnak 35



